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СТАНКИ БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ  CB66 / CB67 / CB68

1. ВВЕДЕНИЕ

Данная установка характеризуется высочайшим 

качеством. Соблюдение простых правил и указаний, 

изложенных в данном «Руководстве», обеспечит 

правильную эксплуатацию установки и позволит 

продлить срок её службы. Внимательно ознакомь-

тесь с «Руководством», уделив особое внимание 

пунктам, которые требуют тщательного рассмотре-

ния и изучения.

Полная информация шиномонтажной установки 

этой модели с указанием серийного номера поможет 

нашему техническому отделу обеспечить её обслужи-

вание. Также это облегчает поставку запасных частей. 

Сведения о шиномонтажной установке приведены 

ниже. В случае каких-либо расхождений между 

приведёнными в данном «Руководстве» сведениями 

и данными, приведёнными на паспортной табличке, 

правильными следует считать данные, представ-

ленные на прикреплённой к установке паспортной 

табличке.

! ИзОбРажёННые На РИСУНке Узлы  
 И ДеТалИ мОгУТ ОТлИчаТьСя  
 ОТ факТИчеСкИ ИСПОльзУемых.

1.1 ВВЕДЕНИЕ

1.2 ИДЕНТИфИКАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 
ШИНОМОНТАЖНОй УСТАНОВКИ

1.3 ПРАВИЛА ПОЛьзОВАНИЯ «РУКОВОДСТВОМ»

1.4 ОБщИЕ МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ

voltage:               ampere:          KW:        

phase:                hertz:

air supply: 8-10bar (115-145psi)

НаПРяжеНИе, В ТОк, а мОщНОСТь, кВТ

кОлИчеСТВО фаз чаСТОТа, гц

●1 «Руководство» должно храниться в легкодоступ-

ном месте.

●2 «Руководство» должно храниться в сухом месте. 

●3 Данное «Руководство» должно использоваться 

по назначению. Не допускается повреждение «Руко-

водства».

●4 Оператор, работающий на этой установке, 

должен ознакомиться с содержащимися в данном 

«Руководстве» указаниями и рекомендациями.

Данное «Руководство» входит в комплект поставки 

установки. При перепродаже установки оно должно 

быть передано её новому владельцу.

С целью ОбеСПечеНИя ПРаВИльНОСТИ ПОльзОВаНИя  
ДаННым «РУкОВОДСТВОм» мы РекОмеНДУем  
СОблюДаТь НИжеСлеДУющИе ТРебОВаНИя:

На ДаННОй шИНОмОНТажНОй УСТаНОВке  
ДОлжНы РабОТаТь ПРОфеССИОНальНые ОПеРаТОРы,  
ПРОшеДшИе СООТВеТСТВУющУю аТТеСТацИю.

2. ОБщИЕ СВЕДЕНИЯ

Данная механизированная шиномонтажная уста-

новка предназначена для монтажа  и демонтажа 

шины на колёсный диск. Изготовитель не несёт 

ответственности за повреждения, являющиеся 

следствием использования установки в неуказанных 

в данном «Руководстве» целях или проистекающие 

из её ненадлежащего, неправильного или неблаго-

разумного использования.

2.1 НАзНАЧЕНИЕ
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СТАНКИ БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ  CB66 / CB67 / CB68

2.2 УзЛЫ И ДЕТАЛИ, Из КОТОРЫх СОСТОИТ УСТАНОВКА

	  

●l монтировка  

●m Резиновая накладка    

●N Отжимная лопата    

●o Рукоятка отжимной лопаты    

●p Рычаг отжима борта шины    

●Q цилиндр стола    

●r шток цилиндра отжима  

 борта шины    

●s фильтр-регулятор-лубрикатор    

●t баллон взрывной подкачки    

●u колонна    

●v манометр    

●W горизонтальная штанга    

●X цилиндр фиксатора  

 вертикального штока

	  

●a Пружина вертикального штока    

●b кнопка фиксатора клапана  

 вертикального штока

●C Вертикальный  

 (шестигранный) шток    

●D Рабочий наконечник    

●e зажимы  стола    

●F Поворотный стол    

●g Передняя панель    

●h Педаль управления  

 отклонением колонны    

●i Педаль управления  

 зажимами стола     

●J Педаль управления  

 отжимом борта шины    

●K Педаль управления  

 поворотом стола    

 РИСУНОК 2.1.1 – УзЛЫ И ДЕТАЛИ РИСУНОК 2.1.2 – УзЛЫ И ДЕТАЛИ 
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СТАНКИ БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ  CB66 / CB67 / CB68

2.3 НАКЛЕйКА С ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯМИ ОБ ОПАСНОСТЯх
СхЕМА РАзМЕщЕНИЯ  
ПРЕДУПРЕЖДАЮщИх ТАБЛИЧЕК/зНАКОВ

	  

ПРИ НакачИВаНИИ шИНы – 
УбРаТь ОТ Неё РУкИ

ПеРеД РабОТОй На УСТаНОВке –  
ВНИмаТельНО ПРОчИТаТь 
«РУкОВОДСТВО  
ПО ЭкСПлУаТацИИ»

ПРИ РабОТе На УСТаНОВке –  
ПОльзОВаТьСя СРеДСТВамИ 
ИНДИВИДУальНОй защИТы.

	   Опасность поражения  
электрическим током!

	   Не допускается нахождение  
каких-либо частей тела  
под  рабочим наконечником

	   При разуплотнении борта шины 
лопатка очень быстро перемеща-
ется  влево – оператор ни в коем 
случае не должен находиться  
между лопаткой и шиной.

	   При взрывной накачке шины 
необходимо убедиться,  
что колесо надёжно закреплено.

	   При работе на установке опера-
тор должен заправить длинные 
волосы под головной убор; 
не допускается ношение свобод-
ной (развевающейся) одежды 
и ювелирных украшений

	   При работе на установке запре-
щается помещать руки под пере-
мещающиеся вниз детали

	   Примечание: При монтаже/
демонтаже шин открытый 
зажимной цилиндр может трав-
мировать руку оператора. Обра-
щаем внимание на то, что руки 
не должны контактировать 
с боковиной шины.

	   зажимая колёсный диск, нельзя 
помещать руку или какую-либо 
иную часть тела между зажима-
ми стола и колёсным диском.

	   запрещается стоять позади 
стойки – возможно травмирова-
ние персонала при её отклоне-
нии назад.

Наличию предупреждающих табличек/знаков следу-

ет уделять должное внимание. В случае нечитаемо-

сти или отсутствия таблички/знака, она/он подлежит 

замене на новый.

Предупреждающие таблички/знаки должны быть 

видны оператору, который должен понимать, 

что они означают. 
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2.4 ТЕхНИЧЕСКИЕ хАРАКТЕРИСТИКИ

ВНУТРЕННИй ДИАМЕТР КОЛёСНОгО ДИСКА, ПРИ КОТОРОМ ВОзМОЖНО  
ЕгО зАКРЕПЛЕНИЕ ПРИ ВНЕШНЕМ/ВНУТРЕННЕМ зАхВАТЕ (ДЮйМОВ)

10-20/13-24

НАРУЖНЫй ДИАМЕТР КОЛёСНОгО ДИСКА, ПРИ КОТОРОМ ВОзМОЖНО  
ЕгО зАКРЕПЛЕНИЕ ПРИ ВНЕШНЕМ/ВНУТРЕННЕМ зАхВАТЕ (ДЮйМОВ)

12-24/15-26

МАКС. РАзМЕР ШИНЫ ПРИ ВНЕШНЕМ/ВНУТРЕННЕМ зАхВАТЕ (ДЮйМОВ) 24 (610 ММ)/ 26 (660 ММ)

МАКС. ШИРИНА ШИНЫ ПРИ ВНЕШНЕМ/ВНУТРЕННЕМ зАхВАТЕ (ДЮйМОВ) 12 (305 ММ)/ 15 (380 ММ)

УСИЛИЕ, ПРИЛАгАЕМОЕ ПРИ РАзУПЛОТНЕНИИ БОРТА ШИНЫ 
(ПРИ ДАВЛЕНИИ 10 БАР)

2500 Кг

РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ 10 БАР (145 фУНТОВ / КВ. ДЮйМ)

МАКС. ДАВЛЕНИЕ НАКАЧИВАНИЯ ШИНЫ 3,5 БАР (50 фУНТОВ / КВ. ДЮйМ)

ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЕ
220 В / 380 В, 230 В / 400 В, 3 фАзЫ 

110 В, 220 В, 230 В, 1 фАзА

МОщНОСТь ЭЛЕКТРОДВИгАТЕЛЕй
0,75 КВТ (3 фАзЫ, ОДНА ЧАСТОТА ВРАщЕНИЯ) 

0,85/1,1 КВТ (3 фАзЫ, ДВЕ ЧАСТОТЫ ВРАщЕНИЯ) 
1,1 КВТ (ОДНА фАзА)

ЧАСТОТА ВРАщЕНИЯ 7-14 ОБ/МИН

МАКС. КРУТЯщИй МОМЕНТ НА ШПИНДЕЛЕ 1200 НМ

РАзМЕРЫ ТРАНСПОРТНОй ТАРЫ 1400 Ч 880 Ч 980 ММ

ЧИСТАЯ МАССА
243 Кг (В СТАНДАРТНОй КОМПЛЕКТАЦИИ),  

310 Кг (ОБщАЯ МАССА)

УРОВЕНь ШУМА ОТ РАБОТАЮщЕй УСТАНОВКИ ﹤70 ДБА

ТЕМПЕРАТУРА ОКРУЖАЮщЕгО ВОзДУхА -5 °C ~ 45 °C

ОТНОСИТЕЛьНАЯ ВЛАЖНОСТь 30% ~ 95%

ВЫСОТА НАД УРОВНЕМ МОРЯ МАКС. 1000 М

3. ТРАНСПОРТИРОВКА, ОСВОБОЖДЕНИЕ  
ОТ ТРАНСПОРТНОй ТАРЫ И хРАНЕНИЕ

3.1 ТРАНСПОРТИРОВКА

3.2 ОСВОБОЖДЕНИЕ ОТ ТРАНСПОРТНОй ТАРЫ

3.3 хРАНЕНИЕ

! шИНОмОНТажНая УСТаНОВка  
 ДОлжНа ПеРеВОзИТьСя  
 В заВОДСкОй УПакОВке

! еСлИ еСТь ОбОСНОВаННые СОмНеНИя  
 В ПОлНОТе кОмПлекТацИИ И В ОТНО- 
 шеНИИ НалИчИя ПОВРежДеНИй  

 У УзлОВ И ДеТалей, заПРещаеТСя  
 ИСПОльзОВаТь шИНОмОНТажНУю  
 УСТаНОВкУ И СлеДУеТ ОбРаТИТьСя  
 к СООТВеТСТВУющей кОмПаНИИ,  
 ВыПОлНяющей фУНкцИИ РОзНИч- 
 НОгО ПРОДаВца ДаННОй шИНОмОН 
 ТажНОй УСТаНОВкИ.

Для перемещения (погрузки/выгрузки) шиномон-

тажной установки следует использовать вилочный 

погрузчик соответствующей грузоподъёмности. 

Вилочный захват следует заводить под транспорт-

ную тару, как показано на Рис. 3.1.

Удалить картонную/фанерную упаковку и снять 

защитную пластиковую оболочку.

Убедиться в сохранности оборудования; проверить 

наличие узлов и деталей, а также визуально прокон-

тролировать их состояние и подтвердить отсутствие 

видимых повреждений.

если данное оборудование должно быть помещено 

на длительное хранение, необходимо отключить 

электропитание и нанести смазку на направляющие 

зажимных приспособлений поворотного стола, 

чтобы избежать окисления металла.

	  

мОДель

СТаНДаРТНая кОмПлекТацИя: 243 кг

Общая маССа: 310 кг

895it

СТаНДаРТНая кОмПлекТацИя: 387 кг

Общая маССа: 430 кг
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4. СБОРКА, МОНТАЖ И УСТАНОВКА

шиномонтажная установка должна быть присо-

единена к источникам электроснабжения и сжатого 

воздуха; поэтому рекомендуется размещать шино-

монтажную установку вблизи линий (или источни-

ков) электропитания и пневмолиний, что позволит 

обеспечить нормальное функционирование всех 

узлов установки. если шиномонтажная установ-

ка размещается вне помещения, над ней должен 

быть установлен предназначенный для защиты 

от дождя навес или она должна быть размещена 

в лёгком закрытом защищающем от непогоды 

укрытии.

Перед сборкой и установкой оборудования следует 

внимательно прочитать «Руководство». какая-либо 

доработка деталей без разрешения компании-изго-

товителя может повлечь за собой повреждение 

шиномонтажной установки.

Работы по вводу установки в эксплуатацию должны 

выполняться специалистом, имеющим соответству-

ющую квалификацию в области электротехники.

Оператор должен пройти курс специального про-

фессионального обучения и соответствующую 

аттестацию.

Необходимо тщательно проверить комплектацию, 

сверившись с перечнем оборудования. В случае 

каких-либо несоответствий следует незамедлитель-

но обратиться к представителю компании-постав-

щика или в компанию-изготовитель. Для успешной 

сборки, подключения шиномонтажной установки 

к сетям и ввода её в эксплуатацию следует заранее 

приготовить следующие инструменты общего назна-

чения: два разводных гаечных ключа (общая длина 

10 дюймов), один торцевой гаечный ключ, одни 

пассатижи и одна отвёртка, один молоток и один 

комплект измерительных инструментов.

Согласно имеющимся на транспортной таре  

указаниям по распаковке снять упаковочный ящик  

и удалить упаковочный материал, убедиться  

в отсутствии повреждений шиномонтажной установ-

ки и в наличии комплектующих.

Убрать упаковочный материал с рабочего места 

оператора в отведённое для него место.

Установить станину на место, открыть коробку 

с принадлежностями (accessory box) и достать 

из неё ось вращения колонны в сборе (Рис. 4-1,  

Поз. a); очистить и при необходимости смазать ось.

4.1 ВЫБОР МЕСТА 4.2.1 СБОРКА И УСТАНОВКА СТОйКИ

4.2.2 ОСВОБОЖДЕНИЕ ОТ ТРАНСПОРТНОй ТАРЫ

4.2.3 4.2.4

4.2.5 УСТАНОВКА КОЛОННЫ

! ПРИ ВыбОРе меСТа Для РазмещеНИя УСТаНОВкИ  
 СлеДУеТ УбеДИТьСя, чТО ОНО СООТВеТСТВУеТ  
 ДейСТВУющИм ПРаВИлам безОПаСНОСТИ.

! УкОмПлекТОВаННая ЭлекТРОДВИгаТелямИ шИНО- 
 мОНТажНая УСТаНОВка Не ДОлжНа ИСПОльзОВаТьСя  
 ПРИ НалИчИИ ВзРыВООПаСНОй СРеДы.

	  

4.2 СБОРКА УзЛОВ
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Выкрутить крепёжные винты из боковой панели 

(Рис. 4-2. Поз. a). Снять боковую панель (Рис. 4-2. 

Поз. b), а также выкрутить и извлечь крепёжный 

винт (Рис. 4-2. Поз. C) пластиковой панели.  

Снять панель.

Поднять колонну и протянуть полиуретановый 

шланг (Рис. 4-3. Поз. a) через отверстие в опоре 

колонны, находящейся в верхней части станины 

установки (Рис. 4-3. Поз. b). Отрегулировать 

положение колонны, выровняв втулку оси вращения 

колонны (Рис. 4-4. Поз. a) с отверстиями в этой 

опоре (Рис. 4-4. Поз. b). Открутить на одном конце 

оси вращения (Рис. 4-1. Поз. a) гайку, снять шайбу; 

установить ось на место, установить шайбу и закру-

тить гайку моментом затяжки равным 70 Нм.

Отклонить колонну назад, перекусить пассати- 

жами фиксирующую шток проволоку (Рис. 4-5. 

Поз. a) и переместить вверх шток цилиндра  

(Рис. 4-5. Поз. b).

Установить отверстие (Рис. 4-6. Поз. a), нахо-

дящееся внизу колонны, соосно с полукруглым 

вырезом (Рис. 4-6. Поз. b) в опоре колонны. 

Снять стопорную шайбу с одного конца оси толка-

теля (Рис. 4-1. Поз. b) и вставить её  

в соответствующие отверстия вала (Рис. 4-6.  

Поз. e) и штока цилиндра (Рис. 4-6. Поз. D),  

пропустив ось сквозь отверстия, имеющиеся 

с обеих сторон колонны; затем – установить 

снятую ранее стопорную шайбу.

4.2.6

4.2.7

4.2.8

4.2.9

4.2.10

	   	  
РИСУНОК 4.1

РИСУНОК 4.3

РИСУНОК 4.2

РИСУНОК 4.4
	   	  

РИСУНОК 4.5
	  

РИСУНОК 4.6
	  

Присоединить полиуретановый шланг, протяну-

тый в станину установки, как указано в п. 4.2.7, 

к находящемуся в станине тройнику, к которому 

уже присоединён проложенный в станине шланг 

от источника сжатого воздуха (Рис. 4-7).

РИСУНОК 4.7
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Установить защитный кожух на горизонтальную 

штангу: открутить и снять находящуюся в передней 

части штанги гайку (Рис. 4-8. Поз. a), а также откру-

тить и извлечь предохранительный крепёжный винт 

в её тыльной части (Рис. 4-8. Поз. b) и крепёжный 

винт (Рис. 4-8. Поз. C), находящийся в верхней час- 

ти колпака вертикального штока (Рис. 4-8. Поз. D); 

затем – снять колпак вертикального штока.

Удалить упаковку защитного кожуха. закру-

тить гайку (Рис. 4-9. Поз. a) и крепёжный винт 

(Рис. 4-8. Поз. C); установить пружину вертикаль-

ного штока (Рис. 4-9. Поз. D), колпак вертикаль-

ного штока (Рис. 4-8, Поз. D) и крепёжный винт 

(Рис. 4-8. Поз. C), затянуть их.

Отрегулировать положение установочных винтов, 

находящихся с обеих сторон колонны: ослабить 

имеющиеся с обеих сторон гайки и отрегулиро-

вать зазоры между головками винтов и боковыми 

поверхностями стойки, которые должны состав-

лять 0,03 мм (Рис. 4-10); затем – затянуть гайки.

4.2.11

4.2.12

4.2.13

РИСУНОК 4.8

РИСУНОК 4.10

	  ! ПРИ ОТСОеДИНеНИИ кОлПака ВеР- 
 ТИкальНОгО шТОка НеОбхОДИмО  
 кРеПкО УДеРжИВаТь шТОк, чТОбы  

 ИСключИТь егО ВыПаДеНИе И ВОз- 
 мОжНОе ТРаВмИРОВаНИе РабОТНИка.

	  

РИСУНОК 4.9
	  

4.2.14 ИСПЫТАНИЕ ПНЕВМОСИСТЕМЫ

Присоединить источник сжатого воздуха, нажать 

кнопку фиксатора, чтобы зафиксировать гори-

зонтальную штангу (см. Рис. 2-2). Нажать педаль 

отклонения колонны (Рис. 2-11) и колонна откло-

нится назад приблизительно на 25°. Отклонение 

колонны предварительно отрегулировано и сос-

тавляет приблизительно 2 секунды на одно нажа- 

тие на педаль. В процессе продолжительной  

эксплуатации установки это значение будет увеличи-

ваться или уменьшаться; его можно регулировать 

с помощью регулировочного клапана отклонения 

колонны, ослабив гайку, повернув винт по часо-

вой стрелке для увеличения отклонения и против 

часовой стрелки для его уменьшения. После регули-

ровки следует затянуть гайку.

Открутить контргайку (Рис. 4-11. Поз. b), находя-

щуюся на конце штока цилиндра отжима борта 

шины, и снять установленное на станине болтовое 

соединение (Рис. 4-11. Поз. F, Рис. 4-11. Поз. D). 

Руководствуясь Рис. 4-11, вставить рычаг  (Рис. 

4-11. Поз. C) в шток поршня (Рис. 4-11. Поз. a), 

прикрепить один конец пружины (Рис. 4-11. Поз. 

e) рычага отжима борта шины к станине и, затем, 

вставить болт (Рис. 4-11. Поз. F) в отверстия ста-

нины и рычага отжима, установить плоскую шайбу 

(Рис. 4-11. Поз. D), затянуть гайку, зафиксировав 

тем самым соединительный болт (Рис. 4-11. Поз. F). 

затянуть контргайку (Рис. 4-11. Поз. b), зафикси-

ровав тем самым соединение со штоком цилиндра 

отжима. Прикрепить другой конец пружины (Рис. 

4-11. Поз. e) рычага отжима к оси-шпильке (Рис. 

4-12. Поз. a) этого узла.

4.2.15 УСТАНОВКА ЛОПАТЫ ОТЖИМА БОРТА ШИНЫ

	   	  

РИСУНОК 4.11 РИСУНОК 4.12

 
 

 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 

 

 

 

 
 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 



СТАНКИ БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ  CB66 / CB67 / CB68

Извлечь фильтр-регулятор из коробки с комплек-

тующими и присоединить идущую от источника 

воздуха трубку ко входному отверстию регулятора 

(Рис. 4-13. Поз. a). После установки регулятора 

необходимо подключить пневмосистему установки 

к источнику сжатого воздуха.

закрепить манометр (Рис. 4-15. Поз. a) на колонне 

(Рис. 4-15. Поз. C) в помощью винта (Рис. 4-15. 

Поз. b).

4.2.17 УСТАНОВКА И ПОДСОЕДИНЕНИЕ МАНОМЕТРА

4.2.16 фИЛьТР-РЕгУЛЯТОР-ЛУБРИКАТОР

ПРИМЕЧАНИЕ

! ВО ВРемя УСТаНОВкИ  
 РегУляТОРа ПОДачИ ВОзДУха  
 ИСТОчНИк СжаТОгО ВОзДУха  

 ДОлжеН быТь ОТСОеДИНёН!

РИСУНОК 4.13

РИСУНОК 4.15

	  

	  

Проверить соответствие системы электропитания 

требованиям, предъявляемым шиномонтажной 

установкой. если возникла необходимость измене-

ния напряжения питания шиномонтажной установ-

ки, настоятельно рекомендуется воспользоваться 

для этого средствами коммутации и настройками 

платы разъёмов, электрическая схема которой при-

ведена в главе 9.

Нажать педаль (Рис. 4-17. Поз. K), поворотный стол 

должен поворачиваться по часовой стрелке.  

Приподнять эту же педаль. Поворотный стол дол-

жен поворачиваться против часовой стрелки.

4.3 ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

4.4 ИСПЫТАНИЕ В ЭКСПЛУАТАЦИОННЫх УСЛОВИЯх

! ВСе ЭлекТРОТехНИчеСкИе РабОТы ДОлжНы ВыПОлНяТьСя  
 ПРОфеССИОНальНымИ ЭлекТРИкамИ; ПОДключеНИе  
 ЭлекТРОПИТаНИя ДОлжНО быТь ПРОВеДеНО ДОлжНым  

 ОбРазОм, как И СОеДИНеНИе фаз. ВыПОлНеННОе  
 С НаРУшеНИямИ ПОДключеНИе ЭлекТРОПИТаНИя мОжеТ  
 ПОВлечь за СОбОй ПОВРежДеНИе ЭлекТРОДВИгаТелей  
 И ПРекРащеНИе ДейСТВИя гаРаНТИйНых ОбязаТельСТВ

! еСлИ ПОВОРОТНый СТОл ПОВОРачИВаеТСя Не Так,  
 как УказаНО Выше, СлеДУеТ ПОмеНяТь меСТамИ  
 2 ПРОВОДа На 3-х фазНОй ПаНелИ ПОДключеНИя.

! ПОДСОеДИНИТь УСТаНОВкУ к ЭлекТРИчеСкОй СИСТеме;  
 ПОДСОеДИНеНИе ДОлжНО ВключаТь ПлаВкИй ПРеДОхРаНИТель.  
 заземлеНИе ДОлжНО СООТВеТСТВОВаТь ТРебОВаНИям меСТНых  

 НацИОНальНых СТаНДаРТОВ. ПРИ НеОбхОДИмОСТИ, Для ОбеСПе- 
 чеНИя безОПаСНОй ЭкСПлУаТацИИ ОбОРУДОВаНИя СлеДУеТ  
 УСТаНОВИТь защИТУ ОТ УТечкИ ТОка. еСлИ У шИНОмОНТажНОй  
 УСТаНОВкИ НеТ Разъема ПИТаНИя, ОН ДОлжеН быТь УСТаНОВлеН  
 ПОкУПаТелем. Разъем ДОлжеН ВыДеРжИВаТь ТОк СИлОй  
 Не меНее 16а; Также ОН ДОлжеН В НекОТОРОй СТеПеНИ  
 РегУлИРОВаТь ПОДаВаемОе В УСТаНОВкУ НаПРяжеНИе.
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РИСУНОК 4.16

РИСУНОК 4.17

●1 Нажать педаль h, колонна u отклонится назад. 

ещё раз нажать эту педаль, стойка вернётся в рабо-

чее положение.

●2 Нажать педаль i, зажимы стола откроются. 

ещё раз нажать эту педаль, зажимы стола закроются.

●3 Нажать педаль J, лопата отжима борта шины 

переместится в рабочее положение. При повтор- 

ном нажатии педали лопатка вернётся в исходное 

положение.

●4 когда установленная на рукоятке кнопка клапана 

находится в положении y, колонна u и горизонталь-

ная штанга C будут зафиксированы.

●5 когда установленная на рукоятке кнопка клапана 

находится в положении z, колонна u и горизонталь-

ная штанга C будут освобождены.
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5. ЭКСПЛУАТАЦИЯ

! ВНИмаТельНО ПРОчИТаВ ДаННОе «РУкОВОДСТВО»  
 И ОзНакОмИВшИСь С ИмеющИмИСя В Нём  
 ПРеДУПРежДеНИямИ Об ОПаСНОСТях, мОжНО  

 ПРИСТУПИТь к РабОТе На УСТаНОВке. ПеРеД  
 НачалОм СлеДУеТ ПОлНОСТью ВыПУСТИТь  
 ВОзДУх Из шИНы И УДалИТь С кОлёСНОгО  
 ДИСка ВСе балаНСИРОВОчНые гРУзИкИ.

! НаСТОяТельНО РекОмеНДУеТСя  
 УСТаНОВИТь РегУляТОР ДаВлеНИя.

●1 Отжим борта шины.  

●2 Демонтаж шины (снятие её с обода).  

●3 монтаж шины (на обод).

ВыПОлНяемые С шИНОй РабОТы ВключаюТ:

Убедиться, что давление в шине сброшено; если 

это не так, следует полностью выпустить воздух 

из шины.

Полностью закрыть зажимные приспособления, 

установленные на поворотном столе.

Опереть колесо на резиновую накладку, находящу-

юся на правой стороне станины шиномонтажной 

установки (Рис. 5-1. Поз. m).

Установить, как показано на Рис. 5-2, лопату (Рис. 

5-1, Поз. N) отжима борта шины напротив борта 

шины на расстоянии 1 см от шины. Обращаем 

внимание на то, что лопатка должна находиться 

напротив шины, а не обода колеса.

Нажать педаль (Рис. 5-1. Поз. J), в результате – 

лопатка переместится. когда лопатка доходит 

до своего крайнего положения или происходит 

отжим борта, следует отпустить педаль и плавно 

поворачивать шину, пока она не отделится от обода 

колеса по всей окружности.

5.1 РАзУПЛОТНЕНИЕ БОРТА ШИНЫ

5.2 ДЕМОНТАЖ ШИНЫ
! В ПРОцеССе РазУПлОТНеНИя бОРТа шИНы НеОбхОДИмО  

 СОблюДаТь ОСТОРОжНОСТь. ПРИ НажаТИИ ПеДалИ ОТжИма  
 бОРТа шИНы Рычаг ОТжИма бОРТа шИНы быСТРО ПеРеме 

 щаеТСя И РазВИВаеТ бОльшОе УСИлИе; ЭТОТ Узел ПРеДСТаВ 
 ляеТ ОПаСНОСТь И мОжеТ ПОВРеДИТь ВСё, чТО НахОДИТСя  
 В зОНе егО ПеРемещеНИя.

! ПеРеД ВыПОлНеНИем ЭТОй ОПеРацИИ  
 НеОбхОДИмО УбеДИТьСя В ТОм, чТО С кОлёСНОгО  
 ДИСка СНяТы ВСе балаНСИРОВОчНые  

 гРУзИкИ, а ВОзДУх ВыПУщеН Из шИНы.

! ПеРеД Тем, как ОТклОНИТь СТОйкУ НазаД,  
 НеОбхОДИмО  УбеДИТьСя, чТО за шИНОмОН- 
 ТажНОй УСТаНОВкОй НИкОгО НеТ.! еСлИ ПРИ РазУПлОТНеНИИ бОРТа шИНы зажИмНые  

 ПРИСПОСОблеНИя ОТкРыТы, ОНИ мОгУТ ПРеДСТаВляТь  
 бОльшУю ОПаСНОСТь Для РУк ОПеРаТОРа.

РИСУНОК 5.1 РИСУНОК 5.2
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Поместить лапу между бортом шины и рабочим 

наконечником (Рис. 5-5) таким образом, чтобы 

борт шины оказался выше рабочей части рабочего 

наконечника.

Нажать педаль (Рис. 5-1. Поз. h), чтобы отклонить 

стойку; это облегчит очистку поворотного стола.

Нажать педаль (Рис. 2-1. Поз. h), чтобы вернуть 

колонну в рабочее положение (Рис. 2-1. Поз. u).

Перевести кнопку фиксатора в положение y (Рис. 

4-16. Поз. y), чтобы освободить вертикальный 

шток. Переместить шток вниз таким образом, что-

бы рабочий наконечник находился непосредственно 

над ободом колеса. 

Перевести кнопку фиксатора в положение z (Рис. 

4-16. Поз. z), чтобы зафиксировать весь инструмен-

тальный блок. Расстояние между инструменталь-

ной головкой и ободом колеса должно быть равно 

2 мм (Рис. 5-3).! НаНеСТИ кОНСИСТеНТНУю СмазкУ ПО ПОВеРхНОСТь  
 бОРТа шИНы. НеВыПОлНеНИе ЭТОгО ТРебОВаНИя  
 мОжеТ ПРИВеСТИ к ПОВРежДеНИю бОРТа шИНы.

! УбеДИТьСя, чТО ОбОД кОлеСа НаДёжНО  
 зафИкСИРОВаН зажИмамИ СТОла. ! чТОбы ИСключИТь ПОВРежДеНИе камеРы,  

 её НИППель ДОлжеН РаСПОлагаТьСя СПРаВа  
 ОТ РабОчегО НакОНечНИка. РаССТОяНИе  

 межДУ НИмИ ДОлжНО быТь РаВНО 10 См (РИС. 5-5).

! ВО ВРемя фИкСацИИ ОбОДа кОлеСа заПРещаеТСя  
 ДеРжаТь РУкИ ПОД шИНОй. ПРИ ПРаВИльНОй фИкСацИИ  
 шИНы ОНа ДОлжНа быТь кОНцеНТРИчНОй ОТНОСИТельНО  

 цеНТРа ПОВОРОТНОгО СТОла.

! каТегОРИчеСкИ заПРещаеТСя клаСТь РУкИ  
 На кОлеСО. ПРИ ВОзВРаТе кОлОННы В РабОчее  
 ПОлОжеНИе ВОзмОжНО ТРаВмИРОВаНИе РУк  

 ОПеРаТОРа, кОТОРые мОгУТ быТь зажаТы  
 межДУ шИНОй И ОбОДОм кОлеСа. ! цеПОчка На шее, бРаСлеТ, СВОбОДНая РазВеВающаяСя  

 ОДежДа И ПОДВИжНые чаСТИ УСТаНОВкИ мОгУТ  
 ПРеДСТаВляТь ОПаСНОСТь Для ОПеРаТОРа.

фИкСацИя ВНУТРеННИм захВаТОм фИкСацИя ВНешНИм захВаТОм

●1 Разместить шину, руководствуясь Рис. 2-1.  

Поз. F и Рис. 5-1. Нажав педаль (Рис. 5-1, Поз. i), 

перевести её в среднее положение.

●2 Разместить шину на зажимных приспособлениях 

и надавить на обод колеса, нажать педаль (Рис. 5-1. 

Поз. i) до упора.   

●1 Разместить шину, установив зажимные при-

способления в положение, указанное на Рис. 2-1. 

Поз. e.

●2 Разместить шину на зажимных приспособлени-

ях и надавить на обод колеса, нажать педаль (Рис. 

5-1. Поз. i), чтобы открыть зажимы, фиксирующие 

обод колеса. 

	  

РИСУНОК 5.3
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чтобы поднять борт шины до уровня наконечни-

ка следует использовать монтировку  (Рис. 5-4). 

Нажать педаль поворота стола (Рис. 5-1. Поз. K), 

стол будет поворачиваться по часовой стрелке 

до полного отделения верхнего борта шины. если 

у шины есть камера чтобы избежать её поврежде-

ния следует обеспечить расстояние между ниппелем 

и наконечником в 10 см (Рис. 5-5).

чтобы отделить камеру от шины, следует нажать 

педаль (Рис. 2-1. Поз. h); колонна(Рис. 2-1. Поз. u) 

отклонится, а рабочий наконечник разблокируется. 

Повторить эти операции со вторым бортом шины 

(Рис. 5-6).

РИСУНОК 5.4 РИСУНОК 5.5

РИСУНОК 5.6

	   	  

	  

Для общего размера 22 дюйма диапазон соответ-

ствующих размеров колёсного диска, при котором 

обеспечивается его надёжная фиксация, составляет: 

10-20 дюймов при внешнем захвате и 12-24 дюйма 

внутреннем.

! ВО ВРемя фИкСацИИ ОбОДа кОлеСа заПРещаеТСя  ДеРжаТь  
 РУкИ ПОД шИНОй. Для ПРаВИльНОгО ВыПОлНеНИя ЭТОй  
 ОПеРацИИ шИНа ДОлжНа быТь кОНцеНТРИчНОй  

 ОТНОСИТельНО цеНТРа ПОВОРОТНОгО СТОла.

! ПеРеД ОТклОНеНИем кОлОННы  
 НеОбхОДИмО УбеДИТьСя,  
 чТО за Ней НИкОгО НеТ.

! еСлИ РазмеР ОбОДа кОлеСа, На кОТОРОе мОНТИРУеТСя шИНа,  
 Не меНяеТСя, НеТ НеОбхОДИмОСТИ чаСТО фИкСИРОВаТь  
 ИлИ ОСВОбОжДаТь ВеРТИкальНый шТОк. ДОСТаТОчНО  

 ОТклОНИТь кОлОННУ ИлИ ПеРеВеСТИ её В РабОчее ПОлОжеНИе.  
 ВеРТИкальНый шТОк ДОлжеН ОСТаВаТьСя В РабОчем ПОлОжеНИИ.

чтобы избежать повреждения борта шины и облег-

чить процесс монтажа, следует нанести на него 

специальную консистентную смазку.

5.3 МОНТАЖ ШИНЫ

! ОчеНь ВажНО ПРОВеРИТь СОСТОяНИе шИНы И ОбОДа кОлеСа,  
 чТОбы ИзбежаТь РазРыВа шИНы В ПРОцеССе её НакачИВаНИя.  
 ПеРеД мОНТажОм шИНы На ОбОД НеОбхОДИмО УбеДИТьСя,  

 чТО: УПРОчНяющИе НИТИ И шИНа Не ПОВРежДеНы; ПРИ НалИчИИ  
 ПОВРежДеНИй ПРОВОДИТь мОНТаж ТакОй шИНы заПРещаеТСя;  
 На ПОВеРхНОСТИ ОбОДа ИзгОТОВлеННОгО Из алюмИНИеВОгО  
 СПлаВа кОлеСа Не ДОлжНО быТь какИх-лИбО ВмяТИН И цаРаПИН;  
 ОНИ ПРеДСТаВляюТ бОльшУю ОПаСНОСТь, ОСОбеННО В ПРОцеССе  
 НакачИВаНИя шИНы.
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Уложить камеру в шину и повторить указанные 

выше операции.

форсированное накачивание широко применяется 

в случае бескамерных шин.

Перемещать шину таким образом, чтобы борт шины 

помещался под передний край рабочего наконечни-

ка; следует надавливать рукой на борт шины таким 

образом, чтобы он устанавливался в предназначен-

ную для него канавку в ободе колеса; нажать педаль 

(Рис. 5-1. Поз. K), в результате чего стол будет пово-

рачиваться по часовой стрелке. Продолжать до тех 

пор, пока шина не будет полностью установлена 

в обод колеса.

! чТОбы ИзбежаТь ПРОИзВОДСТВеННОгО ТРаВмаТИзма,  
 СлеДУеТ ПРИ ПОВОРОТе СТОла ДеРжаТь РУкИ И ПРОчИе  
 чаСТИ Тела На УДалеНИИ ОТ РабОчегО НакОНечНИка.

! ПРИ ДемОНТаже/мОНТаже шИНы СТОл ДОлжеН ПОВОРачИВаТьСя  
 ПО чаСОВОй СТРелке. ВРащеНИе ПРОТИВ чаСОВОй СТРелкИ  
 ИСПОльзУеТСя ТОлькО В СлУчае НеПРаВИльНОгО ВыПОлНеНИя  

 ПРеДыДУщей ОПеРацИИ.

! заПРещаеТСя клаСТь РУкУ На кОлеСО, ПОСкОлькУ СТОйка  
 мОжеТ её ТРаВмИРОВаТь, еСлИ ПРИ ВОзВРаТе кОлОННы  
 В РабОчее ПОлОжеНИе РУка ОкажеТСя межДУ ОбОДОм кОлеСа  

 И РабОчИм НакОНечНИкОм.
! ПРИ НакачИВаНИИ шИНы СлеДУеТ СОблюДаТь ОСТОРОжНОСТь.  

 СТРОгО ВыПОлНяйТе ПРеДСТаВлеННые НИже УказаНИя.  
 кОНСТРУкцИя шИНОмОНТажНОй УСТаНОВкИ Не ОбеСПечИВаеТ  

 защИТы ПеРСОНала, НахОДящегОСя РяДОм С НеОжИДаННО  
 РазОРВаВшейСя шИНОй.

! В ПРОцеССе фОРСИРОВаННОгО НакачИВаНИя УРОВеНь   
 шУма мОжеТ ДОСТИгаТь 85 Дб; РекОмеНДУеТСя  
 ИСПОльзОВаТь СРеДСТВа защИТы ОТ шУма.

! РазРыВ шИНы мОжеТ ПОВлечь за СОбОй ПРИчИНеНИе ОПеРаТОРУ  
 ТяжёлОй ТРаВмы И Даже егО СмеРТь. НеОбхОДИмО Самым  
 ТщаТельНым ОбРазОм УбеДИТьСя В СООТВеТСТВИИ РазмеРОВ  

 ОбОДа кОлеСа И шИНы. ПеРеД НакачИВаНИем шИНы СлеДУеТ  
 УбеДИТьСя В ОТСУТСТВИИ У шИНы ПОВРежДеНИй И чРезмеРНОгО  
 ИзНОСа. ПОСле НакачИВаНИя НеОбхОДИмО ПРОВеРИТь ДаВлеНИе  
 ВОзДУха В шИНе. макСИмальНОе ДаВлеНИе НакачИВаНИя шИНы  
 СОСТаВляеТ 3,5 баР. Не ДОПУСкаеТСя ПРеВышеНИе УказаННОгО  
 кОмПаНИей-ИзгОТОВИТелем зНачеНИя ДаВлеНИя; НаСТОяТельНО  
 РекОмеНДУеТСя ДеРжаТь РУкИ И НахОДИТьСя На НекОТОРОм  
 УДалеНИИ ОТ шИНы.

6. НАКАЧИВАНИЕ ШИНЫ (КАМЕРЫ)

●1 Подсоединить шинный манометр к ниппелю 

шины.

●2 Проверить соответствие размера шины размеру 

обода колеса.

●3 Проверить, нанесена ли смазка по всей 

длине борта шины; если требуется, нанести смазку 

на те участки борта шины, где она отсутствует.

●4 Собственно накачивание; контролировать 

давление по показаниям манометра.

6.1 ОБщИй ПОРЯДОК НАКАЧИВАНИЯ ШИНЫ

6.2 фОРСИРОВАННОЕ НАКАЧИВАНИЕ ШИНЫ

 
 

 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 

 

 

 

 
 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 



СТАНКИ БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ  CB66 / CB67 / CB68

●1 закрепить колесо на поворотном столе, присо-

единить к ниппелю шланг подачи воздуха.

●2 Проверить соответствие размера шины размеру 

обода колеса.

●3 Проверить, нанесена ли смазка по всей длине 

борта шины. если требуется, нанести смазку 

на те участки борта шины, где она отсутствует.

●4 Нажав педаль, перевести её в среднее поло-

жение.

●5 Собственно накачивание. контролировать 

давление по показаниям манометра и продолжать 

накачивание до тех пор, пока давление воздуха 

в шине достигнет требуемого значения.

●a фиксирующая пластина

●b Винт м10x20 (плоская шайба),  

2 комплекта

●C болт m10x25 (гайка, плоская шайба),  

2 комплекта

●D болт m10x130 (гайка, плоская шайба),  

4 комплекта

●e Полиуретановый шланг ∅8 мм

●F y-образный тройник ∅8 мм

●J Опорная плита

●h Прокладка

●i Инструментальный ящик

! ОПаСНОСТь РазРыВа шИНы! ДаВлеНИе ВОзДУха ПРИ НакачИ- 
 ВаНИИ Не ДОлжНО ПРеВышаТь 3,5 баР (51 фУНТ / кВ. Дюйм).  
 еСлИ НеОбхОДИмО ИСПОльзОВаТь бОлее ВыСОкОе ДаВлеНИе,  

 СлеДУеТ СНяТь шИНУ С ПОВОРОТНОгО СТОла И ПОмеСТИТь её  
 В ПРеДОхРаНИТельНУю клеТкУ, ПРеДНазНачеННУю Для безО- 
 ПаСНОгО НакачИВаНИя шИН. каТегОРИчеСкИ заПРещаеТСя  
 ПРеВышаТь УказаННОе кОмПаНИей-ИзгОТОВИТелем ДаВлеНИе.  
 РУкИ И ПРОчИе чаСТИ Тела ОПеРаТОРа ДОлжНы НахОДИТьСя  
 С заДНей СТОРОНы НакачИВаемОй шИНы. к РабОТе На шИНО- 
 мОНТажНОй УСТаНОВке ДОлжНы ДОПУСкаТьСя ТОлькО  
 ПРОшеДшИе СООТВеТСТВУющее ПРОфеССИОНальНОе ОбУчеНИе  
 ОПеРаТОРы; ЭкСПлУаТацИя УСТаНОВкИ ПОСТОРОННИмИ люДьмИ  
 И Их НахОжДеНИе ВблИзИ Неё Не ДОПУСкаюТСя.

7. УСТАНОВКА И ИСПОЛьзОВАНИЕ 
ВСПОМОгАТЕЛьНОй СТОйКИ 46HD  
«ТРЕТьЯ РУКА»
(ПРИОБРЕТАЕТСЯ ОТДЕЛьНО)

46hD «ТРеТья РУка» является дополнительным 

устройством шиномонтажной установки. Она может 

устанавливаться на шиномонтажную установку 

для помощи в обслуживании шин диаметром более 

20 дюймов, а именно, демонтажа и монтажа жёстких 

самонесущих (непроседающих) шин, провести кото-

рый силами одного оператора (без использования 

дополнительных устройств) весьма затруднительно 

или невозможно.

7.1 УСТАНОВКА «ТРЕТьЕй РУКИ»

ПЕРЕЧЕНь ВСПОМОгАТЕЛьНОгО ОБОРУДОВАНИЯ  
И ПРИНАДЛЕЖНОСТЕй

! лИНИИ ЭлекТРОПИТаНИя И ПОДачИ СжаТОгО  
 ВОзДУха ДОлжНы быТь ОТСОеДИНеНы  
 ОТ СООТВеТСТВУющИх ИСТОчНИкОВ!

Удалить картонную упаковку и проверить комплект-

ность по перечню вспомогательного оборудования 

и принадлежностей, а также по Рис. 7-18. Общий 

вид стойки в сборе представлен на Рис. 7-19. Также 

следует приготовить необходимые инструменты.

7.1.1
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РИСУНОК 7.18 РИСУНОК 7.20РИСУНОК 7.19 РИСУНОК 7.21
	   	  

	   	  

Сначала следует установить прокладку (Рис. 7-18) 

на соответствующее место на стальном П-образном 

профиле (Рис. 7-19), совместив 4 отверстия.  

Установить корпус вспомогательной стойки на про-

кладку и с помощью болтов (Рис. 7-18. Поз. D) 

закрепить его: установить соответствующие болты 

(Рис. 7-20), надеть плоские шайбы и зафиксиро-

вать, затянув гайки (Рис. 7-18. Поз. J).

Снять шланг с конца патрубка источника сжатого 

воздуха и, используя небольшой отрезок полиу-

ретанового шланга ∅8 мм, соединить y-образный 

тройник с выпускным каналом, а другой канал при-

соединить к шлангу, идущему от источника сжатого 

воздуха.

Вставить один конец полиуретанового шланга 

∅8 мм (Рис. 7-5) в свободный штуцер y-образного 

тройника, а другой конец присоединить ко впуск-

ному отверстию регулировочного клапана давле-

ния, предназначенного для этой вспомогательной 

стойки.

С помощью винтов (Рис. 7-18. Поз. b) прикрепить 

деталь (Рис. 7-18 a) к соответствующему месту 

на «третьей руке» и затянуть винты. С помощью 

болтов (Рис. 7-18. Поз. C) прикрепить деталь  

(Рис. 7-18. Поз. i) к детали (Рис. 7-18) и затянуть  

их (Рис. 7-22).

7.1.2 7.1.3 

7.1.4

7.1.5

7.1.6

РИСУНОК 7.22
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Отрегулировать вертикальность «третьей руки», 

выполнив указанные ниже операции. если требу-

ется, можно ослабить винт, чтобы отрегулировать 

плотность затягивания этого винта опорной плиты 

стойки с целью выставления её в строго верти-

кальное положение. если стойка отклонена наружу 

для выставления её в вертикальное положение 

повернуть по часовой стрелке 2 наружных регу-

лировочных винта, если стойка отклонена внутрь 

для выставления её в вертикальное положение 

повернуть по часовой стрелке 2 внутренних регули-

ровочных винта. По завершении регулировки нужно 

затянуть 4 других крепёжных винта.

Подсоединить источник сжатого воздуха и переме-

стить вверх рукоятку распределительного клапана; 

в результате, подвижное основание вспомогатель-

ной стойки переместится (скользя по направля-

ющим) вверх. При перемещении рукоятки вниз 

основание также будет перемещаться вниз. если нет 

утечки воздуха, все детали без затруднений сме-

щаются вниз и вверх, а также по направляющим, 

процесс установки стойки считается завершённым.

Провести подготовку к выполнению демонтажа 

обычным методом и закрепить шину на поворотном 

столе.  

 

Постепенно увеличивая (до определённого предела) 

нагрузку, использовать цилиндрический прижим-

ной валик для отжима шины вниз, поворачивая 

при этом стол; одновременно следует наносить 

кистью густой мыльный раствор или смазку между 

шиной и ободом колеса (Рис. 7-24).

Вставить монтировку между шиной и ободом колеса 

(Рис. 7-25), а затем с помощью рукоятки клапана 

поднять прижимной валик и вернуть его обратно. 

Повернуть монтировку таким образом, чтобы борт 

переместился выше рабочего наконечника (Рис. 7-25). 

Поворачивать стол по часовой стрелке до тех пор, 

пока верхний борт не будет полностью отсоединен.

Используя рабочий наконечник в качестве опоры, 

вставить монтировку под нижний борт. Используя 

круглый диск, поднимать нижнюю часть шины, пока 

он не приблизится к верхней кромке обода колеса 

(Рис. 7-27), а затем опускать диск, пока он не устано-

вится в нерабочее положение.

Повернуть монтировку таким образом, чтобы ниж-

ний борт переместился выше рабочего наконечника 

(Рис. 7-28). Поворачивать стол по часовой стрелке 

до тех пор, пока шина не отделится от обода колеса 

по всей его длине.

Установить стойку в рабочее положение и зафикси-

ровать рабочий наконечник в положении для демон-

тажа шины (как показано на Рис. 7-25).

7.1.7

7.1.8

7.2.1 

7.2.4  

7.2.5  

7.2.6  

7.2.3 

7.2.2 

7.2 ИСПОЛьзОВАНИЕ «ТРЕТьЕй РУКИ»

РИСУНОК 7.24 РИСУНОК 7.25
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РИСУНОК 7.26 РИСУНОК 7.27
	  

Перед проведением монтажа шины следует удалить 

с обода колеса масло, пыль и загрязнения. Также 

требуется нанести консистентную смазку на верхний 

и нижний борта шины. Начинать монтаж следует 

с нижнего борта.

Разместить верхний борт над рабочим наконечни-

ком  и, затем, прижать валик к шине таким образом, 

чтобы верхний борт шины оказался ниже рабочего 

элемента рабочего наконечника. Поворачивать стол 

по часовой стрелке; после поворота на 90° следует 

увеличить прижимное усилие, что облегчит выполне-

ние монтажа . затем следует продолжить поворачи-

вать стол до завершения процесса монтажа шины.

Описанное в данном «Руководстве» техническое 

обслуживание необходимо для обеспечения нор-

мальной эксплуатации шиномонтажной установки 

и увеличения срока её эксплуатации. если техниче-

ское обслуживание не проводится достаточно часто, 

это отрицательно сказывается на эксплуатационных 

показателях и надёжности установки, что может 

представлять опасность для операторов и дру-

гих работников, находящихся вблизи опасной зоны.

При необходимости замены неисправных дета-

лей работы должны выполняться соответствую-

щими специалистами; для замены неисправных 

деталей должны использоваться только подлин- 

ные  запасные части.

запрещается отключать предохранительные устрой-

ства (клапаны, ограничивающие или изменяющие 

давление воздуха) или вносить изменения в их 

конструкцию/технические характеристики.

7.2.7 МОНТАЖ ШИНЫ

7.2.8

	  
РИСУНОК 7.27

8. ТЕхНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

8.1 ПРИМЕЧАНИЯ

! к ПРОВеДеНИю ТехНИчеСкОгО ОбСлУжИВаНИя  
 Не ДОПУСкаеТСя ПеРСОНал, Не ИмеющИй  
 СООТВеТСТВУющИх ПОлНОмОчИй.

! ПеРеД ПРОВеДеНИем какИх лИбО РабОТ  
 В Рамках ТехНИчеСкОгО ОбСлУжИВаНИя  
 НеОбхОДИмО ОТСОеДИНИТь УСТаНОВкУ  

 ОТ СООТВеТСТВУющИх ИСТОчНИкОВ лИНИИ  
 ЭлекТРОПИТаНИя И ПОДачИ СжаТОгО ВОзДУха.

! НаСТОящИм ПОДТВеРжДаеТСя, чТО кОмПаНИя- 
 ИзгОТОВИТель Не НеСёТ какОй-лИбО ОТВеТСТВеН- 
 НОСТИ за ПОВРежДеНИя, яВляющИеСя СлеДСТВИем  

 ИСПОльзОВаНИя заПаСНых чаСТей, ПОСТаВлеННых  
 ДРУгИмИ кОмПаНИямИ-ИзгОТОВИТелямИ, ИлИ ВНе- 
 СеНИя ИзмеНеНИй В кОНСТРУкцИю ПРеДОхРаНИТель- 
 Ных УСТРОйСТВ / Их ТехНИчеСкИе хаРакТеРИСТИкИ.
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еженедельная очистка поворотного стола с исполь-

зованием дизельного топлива с целью удаления 

пыли. Смазка направляющих зажимных приспосо-

блений.

Один раз в месяц следует выполнять указанные ниже 

операции:

Проверка уровня масла в бачке для смазочного мас-

ла. При необходимости, следует открутить соот-

ветствующий винт и долить масло в масляный бачок 

(Рис. 8-1). Для смазки трубопроводов и компонентов 

системы сжатого воздуха использовать только масло 

с показателем вязкости согласно соответствующему 

классу iso vg и относящееся к классу iso hg.

Проверка подачи одной капли масла при нажатии 

педали 3-4 раза (Рис. 8-1, Поз. i); если масло не пода-

ётся, следует отрегулировать его подачу с помощью 

верхнего винта (Рис. 8-1).

через 20 суток после 1-го включения в работу – 

вновь затянуть крепёжные винты зажимов рабочего 

стола (Рис. 8-2). если отсутствует усилие, проверить 

натяжение ремня. Натяжение приводного ремня регу-

лируется винтом, находящимся на специальном 

кронштейне электродвигателя.

Отсоединить источник сжатого воздуха, снять 

защитный кожух с вертикального штока. если зазор 

слишком велик, следует провести регулировку 

со смещением вниз с помощью верхнего и ниж-

него винтов, находящихся на передней стороне 

стопорной пластины шестигранного штока. если 

зазор слишком мал, следует провести регулировку 

со смещением вверх с помощью верхнего и нижнего 

винтов, находящихся на передней стороне стопорной 

пластины вертикального штока (Рис. 8-3. Поз. a, b). 

Подсоединить источник сжатого воздуха и прокон-

тролировать смещение стопорной пластины. 

Отсоединить источник сжатого воздуха, снять защит-

ный кожух с верхней стороны горизонтальной штан-

ги. С помощью гаечного ключа ослабить фиксирую-

щие гайки с двух сторон винтов м6. Отрегулировать 

положение винта (Рис. 8-3. Поз. C); в процессе регу-

лировки перемещать вручную шток до его крайнего 

положения (Рис. 8-3. Поз. b), горизонтальная штанга 

в это время должна быть зафиксирована.

8.2 ТЕхНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
8.3 РЕгУЛИРОВКА зАзОРА  
МЕЖДУ РАБОЧИМ НАКОНЕЧНИКОМ И ОБОДОМ КОЛЕСА

8.3.1 РЕгУЛИРОВКА зАзОРА ПО ВЕРТИКАЛИ,  
РЕгУЛИРОВКА СТОПОРНОй ПЛАСТИНЫ  
ВЕРТИКАЛьНОгО ШТОКА

8.3.2 РЕгУЛИРОВКА зАзОРА ПО гОРИзОНТАЛИ,  
РЕгУЛИРОВКА КВАДРАТНОй СТОПОРНОй ПЛАСТИНЫРИСУНОК 8.1 РИСУНОК 8.2

РИСУНОК 8.3
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9. ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕй

ПРОЯВЛЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТИ ПРИЧИНА НЕИСПРАВНОСТИ УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТИ

ПОВОРОТНЫй СТОЛ ВРАщАЕТСЯ  
В ОДНОМ НАПРАВЛЕНИИ

ОБгОРЕЛИ КОНТАКТЫ ПАКЕТНЫй 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЯ

зАМЕНИТь ПАКЕТНЫй  
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛь

ПОВОРОТНЫй СТОЛ  
НЕ ВРАщАЕТСЯ

РЕМЕНь ПОВРЕЖДёН

СЛИШКОМ СЛАБОЕ НАТЯЖЕНИЕ РЕМНЯ

НЕИСПРАВНОСТИ, ИМЕЮщИЕ  
ОТНОШЕНИЕ К ЭЛЕКТРОДВИгАТЕЛЯМ  
ИЛИ ИСТОЧНИКУ ЭЛЕКТРОЭНЕРгИИ 

ПОВРЕЖДЕНИЕ КОНТАКТОВ ПАКЕТНОгО 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЯ

зАМЕНИТь РЕМЕНь

ОТРЕгУЛИРОВАТь НАТЯЖЕНИЕ РЕМНЯ

ПРОВЕРИТь ЭЛЕКТРОДВИгАТЕЛИ, ИСТОЧНИК 
ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ И КАБЕЛь, ПОДСОЕДИНёННЫй 
К ИСТОЧНИКУ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ. ЕСЛИ ЭЛЕКТРО-
ДВИгАТЕЛь СгОРЕЛ, зАМЕНИТь ЕгО

зАМЕНИТь ПАКЕТНЫй  
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛь

КОЛЕСО НЕ МОЖЕТ БЫТь  
ДОЛЖНЫМ ОБРАзОМ зАКРЕПЛёНО  
НА ПОВОРОТНОМ СТОЛЕ

ИзНОС зАЖИМОВ

УТЕЧКА ВОзДУхА  
Из ЦИЛИНДРА СТОЛА

зАМЕНИТь зАЖИМЫ.

зАМЕНИТь УПЛОТНЕНИЯ,  
ПРЕПЯТСТВУЮщИЕ УТЕЧКЕ ВОзДУхА

гОРИзОНТАЛьНАЯ ШТАНгА  
И ВЕРТИКАЛьНЫй ШТОКИ  
НЕ фИКСИРУЮТСЯ

СТОПОРНАЯ ПЛАСТИНА  
УСТАНОВЛЕНА НЕПРАВИЛьНО

УТЕЧКА ВОзДУхА  
Из ЦИЛИНДРА фИКСАТОРА

ОТРЕгУЛИРОВАТь ПОЛОЖЕНИЕ  
РЕгУЛИРОВОЧНЫх ВИНТОВ СТОПОРНЫх ПЛАСТИН

зАМЕНИТь УПЛОТНИТЕЛьНУЮ  
ШАйБУ ЦИЛИНДРА

НЕИСПРАВНОСТь гОРИзОНТАЛьНОй 
ШТАНгИ. зАЕДАНИЕ ПЕРЕМЕщЕНИЯ 
ВЕРТИКАЛьНОгО ШТОКА

СТОПОРНАЯ ПЛАСТИНА КВАДРАТНОгО 
ШТОКА УСТАНОВЛЕНА НЕПРАВИЛьНО

СТОПОРНАЯ ПЛАСТИНА ШЕСТИгРАННОгО 
ШТОКА УСТАНОВЛЕНА НЕПРАВИЛьНО

ОТРЕгУЛИРОВАТь ПОЛОЖЕНИЕ СТОПОРНОй 
ПЛАСТИНЫ ШЕСТИгРАННОгО ШТОКА

СТОйКА ОТКЛОНЕНА НАзАД  
ИЛИ ВОзВРАщАЕТСЯ В ИСхОДНОЕ 
ПОЛОЖЕНИЕ СЛИШКОМ БЫСТРО 
ИЛИ СЛИШКОМ МЕДЛЕННО

СБРОС ДАВЛЕНИЯ Из ЦИЛИНДРА  
СТОйКИ ПРОИСхОДИТ СЛИШКОМ 
БЫСТРО/МЕДЛЕННО ИЛИ СЛИШКОМ 
НИзКОЕ ДАВЛЕНИЕ В ИСТОЧНИКЕ 
СЖАТОгО ВОзДУхА

ОТКРЫТь БОКОВУЮ ПАНЕЛь  
И ОТРЕгУЛИРОВАТь ДРОССЕЛь 

ПРОЯВЛЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТИ ПРИЧИНА НЕИСПРАВНОСТИ УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТИ

ПЕДАЛь НЕ ВОзВРАщАЕТСЯ  
В ИСхОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

ПОВРЕЖДЕНА ВОзВРАТНАЯ  
ПРУЖИНА ПЕДАЛИ

зАМЕНИТь  
ВОзВРАТНУЮ ПРУЖИНУ

ЭЛЕКТРОДВИгАТЕЛь НЕ ВРАщАЕТСЯ 
ИЛИ РАзВИВАЕМЫй КРУТЯщИй 
МОМЕНТ НЕДОСТАТОЧЕН

зАКЛИНИВАНИЕ ПРИВОДНОй СИСТЕМЫ

НЕИСПРАВНОСТь (ПРОБОй) 
КОНДЕНСАТОРА.

НЕДОСТАТОЧНОЕ  
НАПРЯЖЕНИЕ

КОРОТКОЕ зАМЫКАНИЕ

УСТРАНИТь зАКЛИНИВАНИЕ.

зАМЕНИТь  
КОНДЕНСАТОР

ОЖИДАТь ВОССТАНОВЛЕНИЯ  
НОРМАЛьНОгО НАПРЯЖЕНИЯ В СЕТИ

УСТРАНИТь Кз

РАзВИВАЕМОЕ ЦИЛИНДРОМ  
УСИЛИЕ НЕДОСТАТОЧНО

УТЕЧКА ВОзДУхА

НЕИСПРАВНОСТь  
МЕхАНИЧЕСКОгО хАРАКТЕРА.

НЕДОСТАТОЧНОЕ ДАВЛЕНИЕ

зАМЕНИТь УПЛОТНЯЮщИЕ ДЕТАЛИ

УСТРАНИТь  
НЕИСПРАВНОСТь

ОТРЕгУЛИРОВАТь ДАВЛЕНИЕ СЖАТОгО ВОзДУхА
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10. ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СхЕМЫ / 
ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СхЕМА

220 В, ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СхЕМА 380 В, ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СхЕМА

РИСУНОК 10.1 РИСУНОК 10.2
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110/220 В, ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СхЕМА

РИСУНОК 10.3

РИСУНОК 10.4

	  

ПНЕВМАТИЧЕСКАЯ СхЕМА

	  

0 1 2 3 4 5 6

фИЛьТР
ИзМЕНЕНИЕ 
НАКЛОНА

фИКСИРОВАНИЕ 
ОБОДА КОЛЕСА

ЦИЛИНДР 
ОТЖИМА БОРТА 
ШИНЫ

фИКСАЦИЯ 
ШТАНгИ

МАНОМЕТР 
????  
ШИНЫ

ВВЕРх
ВНИз

ОТКРЫТО 
зАКРЫТО

ОТКРЫТО 
зАКРЫТО

фИКСАЦИЯ 
ОСВОБОЖДЕНИЕ
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11. СИМВОЛьНЫЕ И КОДОВЫЕ ОБОзНАЧЕНИЯ

В ДаННОм «РУкОВОДСТВе» Для ОблегчеНИя  
ВОСПРИяТИя маТеРИала ИСПОльзУюТСя  
СлеДУющИе СИмВОльНые И кОДОВые ОбОзНачеНИя:

	   Соблюдать осторожность  
при работе

	   запрещается

	   может представлять опасность  
для шиномонтажника

	   Внимание!  
Перед подъёмом грузов и проведением регулировок 
внимательно ознакомиться с главой 7 «Установка», 
в которой, в числе прочего, приводятся сведения 
о лучших методах подъёма грузов
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www.nordberg.ru
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