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4.2 Специальные правила безопасности 
 

 

При работе станка не касайтесь 
шины руками 

Перед использованием 
оборудования внимательно 

прочитайте инструкцию 

При работе пользуйтесь 
средствами защиты 

 

При накачке колеса убедитесь 
в том, что колесо надежно 

закреплено 

При работе необходимо 
убирать длинные волосы и 

украшения. Избегайте 
ношения свободной одежды, 

которая может попасть в 
подвижные части станка и 

вызвать травмы 

При работе не допускайте 
попадания рук в зону 

подвижных частей станка 

 
4.3 Предупреждающие знаки и схема их расположения 
 
Предупреждающие знаки и таблички размещаются на оборудовании в местах, в которых в 
процессе эксплуатации оборудования может возникнуть опасность для здоровья и жизни 
персонала, а также риск повреждения оборудования. 
 

 

Возможно поражение 
электрическим током! 

Не кладите какие-либо части 
тела под головку инструмента. 

 

При отрыве борта нож будет 
очень быстро перемещаться 
влево, поэтому оператор не 
должен стоять между ножом 

При нажатии на шину, если 
зажимной цилиндр открыт, он 
может поцарапать руку 
оператора. Помните, что рука не 

   

   

 
 

 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 

 

 

 

 
 

Москва, шоссе Энтузиастов 31с50   

Санкт-Петербург, ул. Заусадебная 31 

 

ООО «АРТАЗ» +7 (958) 762-88-45, https://artaz.ru, Почта: info@artaz.ru 
Видеообзоры оборудования: https://youtube.com/@artazru 



Станок шиномонтажный  
«Суперавтомат» 1889NV 

 

 6

отрыва борта и шиной. должна касаться стенок шины. 

 

При фиксации диска колеса не 
держите руки или иные части 
тела между зажимными 
кулачками и диском колеса. 

  

 

 
 

Рис. 4 

 Следите за тем, чтобы все предупреждающие таблички были на местах.  

 При загрязнении или утере таблички необходимо установить новую. 

 Операторы должны четко видеть предупреждающие таблички и знать их 
значение. 
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5. При чрезвычайной ситуации 

 
• При возникновении чрезвычайной ситуации, связанной с поломкой оборудования, 

следует немедленно остановить работы на оборудовании, проинформировать 
руководство и обратиться в отдел обслуживания и ремонта оборудования 
предприятия. 

• При получении персоналом травм следует немедленно обратиться за медицинской 
помощью и проинформировать руководство.     

 

 Предупреждения, предостережения и инструкции, приведенные в настоящем 
руководстве, не могут предусмотреть все возможные условия и ситуации. Необходимо 
понимать, что здравый смысл и осторожность не могут быть встроены в оборудование, но 
должны неизменно соблюдаться при работе с ним. 

6. Транспортировка, распаковка, хранение 

 

 При погрузке/разгрузке или транспортировке оборудования на место установки 
убедитесь в том, что используются соответствующие средства погрузки (например, краны, 
грузовые автомобили) и подъема. Также убедитесь в надежности подъема и 
транспортировки деталей, которые не должны выпадать, учитывая размеры упаковки, вес 
и центр тяжести, а также наличие хрупких деталей. 
Упакованный шиномонтажный станок должен перемещаться посредством вилочного 
погрузчика соответствующей грузоподъемности. Вставьте вилку так, как показано на 
рисунке 6-1. 

 
Рис. 6-1 

 

 Поднимайте и работайте только с одной упаковкой. 

Брутто: 330 кг 
 
ДхШхВ: 
1240х980х1000 мм 
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 Внимательно прочитайте руководство перед началом установки. Любое 
изменение какой-либо части оборудования без разрешения производителя может 
повредить станок. 

 Оператор должен быть обучен и уполномочен работать на станке. 
Внимательно проверьте комплектность оборудования, в случае возникновения вопросов 
немедленно обратитесь к продавцу или производителю.  
 
8.2.1 Установка отклоняемой монтажной стойки  
 

                            Рис. 8-2                                      Рис. 8-3 
 

ШАГ 1 
 
Снимите ящик (рис. 8-2, поз. 1) и боковую панель (рис. 8-2, поз.2). Извлеките ось и 
тяговый палец из ящика с комплектом поставки (рис.  8-3, поз. 1 и 2).  
 

ШАГ 2 
 

 
Рис. 8-4 Рис. 8-5 Рис. 8-6 

 
1. Установите колонну (рис. 8-4, поз.1) в седло на корпусе станка (рис. 8-4, поз.2). 

Сторона колонны с наклейками должна быть спереди. 
2. Совместите проушины седла с пальцем поворота колонны (рис. 8-4, поз.3) и 

используйте гайки (рис. 8-4, поз.4), чтобы зафиксировать палец с обеих сторон. 
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3. Соедините колонну с цилиндром отклонения колонны: совместите отверстие (рис. 8-
5, поз.2) на конце штока цилиндра с проушинами в нижней части колонны. 

4. Используйте шестигранный ключ на 10, чтобы вставить болт M12х50 (рис. 8-5, поз.1) 
в проушину, как на рис. 8-5. Соедините колонну и шток цилиндра отклонения, затем 
зафиксируйте болт гайкой (рис. 8-5, поз.3). 

5. На рис. 8-6 показано, что в результате должно получиться. 
 

ШАГ 3 
 

                             Рис. 8-7                             Рис. 8-8 
 

6. Подсоединение воздушного шланга колонны: вставьте шланг Ø6 (рис. 8-7, поз.1) в 
разъем (рис. 8-7, поз. А) в задней части корпуса, как на рис. 8-7. 

7. Установите защитный кожух (рис. 8-8, поз. 1) на верхний блок колонны. Совместите 
отверстия и зафиксируйте его, используя 4 винта M6, как на рис. 8-8. 

 
8.2.2 Монтаж блока накачки, пружины штока и кожуха горизонтальной консоли  

Рис. 8-9 Рис. 8-10 A Рис. 8-10 B 
 

ШАГ 1 
 

Установите манометр (рис 8-9, поз. 3): прикрепите его к монтажному отверстию сбоку 
колонны с помощью двух винтов M6 (GB70-85). Затем подсоедините шланг Ø8 (рис. 8-9, 
поз. 1) на манометре к угловому фитингу (рис. 8-9, поз. 2) на задней части корпуса станка 
(рис. 8-9). 
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  Когда вы снимаете защитный колпачок вертикального штока, вы должны 
поддерживать его так, чтобы избежать его падения, которое может повредить 
оборудование и нанести травмы персоналу. 

 
ШАГ 2 

 
1. Снимите защитный колпачок штока (рис. 8-10 A, поз. 1) и крепежный винт (рис. 8-10 

A, поз. 2). Установите пружину вертикального штока (рис. 8-10 B, поз. 1), затем 
защитный кожух (рис. 8-10 B, поз. 2) и защитный колпачок штока. 

2. Устанавливайте кожух горизонтальной консоли (рис. 8-10 B, поз. 2) через верх 
шестигранного штока. Используйте винты M6x10, чтобы закрепить его сбоку. 
Установите проставку внутрь крышки, чтобы избежать ее повреждения. 

 
8.2.3 Монтаж ножа отрыва борта шины 
Открутите зажимную гайку (1) с передней части штока поршня цилиндра, используемого 
при работе ножа отрыва борта шины. Снимите стопорное кольцо со штифта, 
фиксирующего нож отрыва борта шины. Снимите штифт (3) и установите пружину (5), 
как показано на рис. 8-11. 

 
Рис. 8-11 Рис. 8-12 

 
Вставьте нож отрыва борта шины (1) в скобу крепления, совместите отверстия и 
установите штифт крепления ножа отрыва (2), а затем и стопорное кольцо на место. 
Установите пружину (3), как показано на рис. 8-12. 
Вставьте шток поршня в отверстие направляющей втулки ножа отрыва борта шины (рис. 
8-13, поз. 2). Плоская поверхность направляющей втулки должна смотреть наружу (рис. 8-
13, поз.1). Установите предварительно снятую гайку на переднюю часть штока поршня.  
Расстояние от лезвия ножа отрыва борта шины до упора для колеса должно составлять 30 
– 40 мм (рис. 8-14). 
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                       Рис. 8-13                                                                          Рис. 8-14 
Затяните гайку в передней части цилиндра. Когда шток цилиндра ножа отрыва борта 
шины полностью втянут, при сжатии резиновой прокладки возникнет небольшая 
деформация в 2 мм. При наличии полки для инструментов установите ее на стойку. 
 

 
Рис. 8-15 

8.2.4 Монтаж блока подготовки воздуха 
Блок подготовки воздуха поставляется в коробке с комплектующими. Извлеките блок и 
винты крепления из коробки. Удалите масло и пыль. При помощи винтов установите блок 
с правой стороны корпуса (рис. 8-16). 

 
Рис. 8-16 

 
Подключите шланг подачи сжатого воздуха, отсоедините соединение на полиуретановом 
шланге Ø8 мм со стороны корпуса. Данное соединение предназначено для недопущения 
падения шланга в корпус. Вставьте соединение в переднюю часть блока подготовки 
воздуха (рис. 8-17 и 8-18). 
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                               Рис. 8-17 

 
                            Рис. 8-18 

8.2.5 Подключение шиномонтажного пистолета и блока подготовки воздуха 
 

                              Рис. 8-19                            Рис. 8-20 
ШАГ 1 

 
Подключите пистолет для накачки или блок накачки и измерения давления к отверстию в 
гайке блока подготовки воздуха (рис. 8-19). Затяните гайку и подключите линию подачи 
сжатого воздуха. 

 ШАГ 2 
 
Блок подготовки воздуха был надлежащим образом настроен производителем.  
Если необходимо настроить его заново, вы можете произвести настройку: 
- регулировка давления (рис. 8-20): поднимите кнопку регулировки давления (1), 
поверните ее по часовой стрелке для увеличения давления, поверните ее против часовой 
стрелки для понижения давления; 
- регулировка подачи масла: подкручивая винт (2) отверткой, отрегулируйте подачу 
масла. При вращении по часовой стрелке подача масла будет уменьшена, при вращении 
против часовой стрелки подача масла будет увеличена. 
    
8.3 Ввод в эксплуатацию 
 

 

Все электротехнические работы должны выполняться 
профессиональными специалистами, чтобы обеспечить 
правильное электропитание и надлежащее подключение фаз. 
Ненадлежащие параметры электропитания могут повредить 
двигатель.  
В случае такого повреждения гарантия аннулируется. 

 
Проверьте, соответствуют ли характеристики вашей системы электропитания 
требованиям станка. Если вам необходимо изменить напряжение электропитания станка, 
изучите электрическую схему оборудования, приведенную в разделе 9, чтобы настроить 
напряжение на панели электропитания. 
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9. Описание оборудования 

 
9.1 Перечень узлов станка 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рис 9-1 
 
1. Прижимной шток 14. Емкость для смазки 
2. Горизонтальная консоль 15. Цилиндр привода зажимных кулачков 
3. Цилиндр перемещения прижимного штока 16. Рычаг перемещения ножа 
4. Монтажная головка 17. Фиксатор ножа 
5. Зажимной кулачок 18. Нож отрыва борта шины 
6. Поворотный стол 19. Суппорт устройства отрыва борта шины 
7. Цилиндр поворота монтажной головки 20. Резиновый упор 
8. Педаль управления отклонением колонны 21. Монтажная лопатка 
9. Педаль управления зажимными кулачками 22. Отсек для аксессуаров 
10. Педаль управления отрывом борта шины 23. Джойстик управления перемещением штока 
11. Педаль управления вращением стола 24. Устройство «Третья рука» (опция)  
12. Шток привода монтажной головки 25. Пистолет для накачки с манометром (не 

виден) 
13. Монтажная колонна 26. Блокировка горизонтальной консоли 
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9.2 Электросхема для модели на 3Ф.х380В 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Монтируемый 
клиентом 
кабель питания 
4x1.5мм² 

Внутренняя 
проводка шино-
монтажного 
станка 

LW5D-16 
16A/500V 
Выключатель 
двигателя 
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9.3 Электросхема для модели на 1Ф.х220В 
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16A/500V 
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9.4 Схема пневматической системы 
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10. Эксплуатация 

 

 

Эксплуатация станка разрешается только после 
внимательного прочтения и понимания инструкций по 
эксплуатации и всех предупреждений. 

 
Работа с колесом состоит из: 

a) отрыва борта шины;  б) снятия шины;  в) монтажа шины. 
 

 

Рекомендуется использовать внешний редуктор для регулировки 
давления сжатого воздуха. 

 
10.1 Отрыв борта шины 
 

 
 

Перед началом работы необходимо убедиться в том, что все 
балансировочные грузики сняты с колеса, а также извлечь 
золотник из ниппеля колеса, чтобы обеспечить выпуск воздуха из 
шины. 

Установите шину между ножом отрыва борта шины и упором для колеса (рис. 10-1), затем 
нажмите на педаль управления устройством отрыва борта шины (рис. 9-1, поз. 10) для 
отделения борта от диска колеса. Повторите вышеописанное действие с другой стороны 
шины, чтобы борта с обеих сторон были полностью отсоединены от диска. Положите 
колесо на поворотный стол и нажмите на педаль управления зажимными кулачками (рис. 
9-1, поз. 9), чтобы надежно закрепить диск колеса (выберите внутренний или внешний 
зажим в зависимости от типа диска). Приготовьтесь к снятию шины. 

 
Рис. 10-1 

10.2 Демонтаж шины 

 

Нанесите смазку на борта шины. Не используйте смазку, которая 
может повредить шину. 

 

Во время зажима диска колеса не держите руки под шиной. 
При фиксации колесо должно находиться по центру поворотного 
стола. 

 

Убедитесь в том, что диск колеса надежно зафиксирован 
зажимными кулачками. 
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Рис. 10-5 

10.3 Монтаж шины 
 

 

Наиболее важной процедурой является предварительный осмотр 
шины и диска колеса на наличие повреждений, так как это 
позволит избежать разрыва шины в процессе накачивания.  
Перед монтажом шины необходимо:  
- убедиться в том, что корд и шина не повреждены. При наличии 
повреждения не осуществляйте монтаж шины; 
- убедиться в том, что на диске нет вмятин, а на внутренней части 
диска колеса из алюминиевого сплава отсутствуют какие-либо 
царапины. Вмятины и царапины представляют собой большую 
опасность, особенно при накачке шин.  

 

В процессе зажима диска колеса не держите руки между диском и 
зажимными кулачками, чтобы избежать получения травм! 

 

Во время зажима диска колеса не держите руки под шиной. 
При фиксации колесо должно находиться по центру поворотного 
стола. 

 
 Удалите с диска масло и ржавчину и зажмите его на поворотном столе. 
 Распределите смазку или мыльную жидкость по кромке шины. Наклоните шину по 

отношению к диску и удерживайте переднюю часть по направлению вверх. Нажмите на 
педаль отклонения колонны (рис. 9-1, поз. 8) для возврата ее в исходное положение. 
Переместите монтажную головку до полного контакта с диском (рис. 10-3). 
Расположите левую часть кромки шины над задней частью головки, а правую часть - 
под монтажным пальцем (рис. 10-5). 

 Прижмите правую сторону шины как можно сильнее и нажмите педаль поворотного 
стола (рис. 9-1, поз. 11) для вращения стола по часовой стрелке, чтобы полностью 
заправить кромку шины в ручей диска. 

 Если шина - с камерой, поднимите монтажную головку, вставьте камеру и установите 
клапан накачки. 

 Снова опустите монтажную головку. Отрегулируйте положение верхней кромки шины. 
Используя вспомогательный прижимной ролик, прижмите шину так, чтобы часть 
кромки попала в монтажный ручей диска. Нажмите на педаль вращения поворотного 
стола для вращения стола. В этот момент продолжайте нажимать на кромку шины, 
только что установленную на диск. 

  Когда 10-15 см шины еще не надето на диск, перейдите в пошаговый режим. 
Наблюдайте за состоянием шины, чтобы избежать ее разрыва. Как только вы 
почувствуете, что шина может порваться, сразу же отпустите педаль. Затем поднимите 
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13.2 Регулировка зазора между головкой инструмента и диском колеса  
Регулировка хода стопорной пластины штока и зазора между головкой инструмента и 
диском колеса. 
Когда зажимная рукоятка шестигранного штока опускается вниз, шестигранный шток 
поднимается под действием пружины. При повороте зажимной рукоятки по часовой 
стрелке на 100°, стопорный штифт, соединенный с рукояткой, поднимет стопорную 
пластину, которая зафиксирует шестигранный вал. В это время головка инструмента 
сместится вверх и вправо примерно на 2 мм, и образуется зазор от нее до диска колеса. 
Если шток не фиксируется надежно, или зазор до диска не является правильным, вы 
можете отрегулировать ход стопорной пластины, используя стопорные гайки (рис. 13-3). 
 
Откручивая и затягивая верхнюю и нижнюю стопорные гайки в передней части стопорной 
пластины, вы можете отрегулировать зазор между головкой инструмента и диском колеса. 

14. Характеристики 

 
14.1 Идентификация оборудования 
 

 
 
 
 
 
 
 

Полное описание модели и серийного номера может помочь нашей технической службе 
быстро произвести необходимое обслуживание. Предоставление этих данных также 
облегчит процесс поставки запасных частей.  
В случае обнаружения каких-либо различий между данными, приведенными в настоящем 
руководстве, и данными на идентификационной табличке, установленной на станке, 
правильными необходимо считать данные, указанные на идентификационной табличке. 
 
Модель: 1889NV 3PH.  
Вольт: AC 380 V Ампер: 2 A кВт: 0.75 kW 
Фазы: 3 PH. Герц: 50/60 Hz Давление воздуха: 8 – 10 bar 
 
Модель: 1889NV 1PH.  
Вольт: AC 230 V Ампер: 5A кВт: 1.1 kW 
Фазы: 1 PH. Герц: 50/60 Hz Давление воздуха: 8 – 10 bar 
 

 Вышеуказанные сведения используются как для заказа запасных частей, так и в 
случае связи с производителем (получение информации).  
Удалять данную табличку строго запрещено. 
 
Оборудование может быть усовершенствовано или немного изменено с эстетической 
точки зрения и, следовательно, могут возникнуть различия между новыми техническими 
характеристиками и указанными. Это не должно ставить под сомнение правильность 
изложенной информации. 

Шиномонтажный станок __________________ 

Серийный номер __________________ 

Дата выпуска __________________ 
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14.2 Основные технические характеристики 
 

Условия эксплуатации 

Эксплуатация допускается в помещении, защищенном от пыли, вне взрывоопасной, 
воспламеняющейся и коррозийной среды 
 
Технические характеристики 
 
Модификация 1889NV 3PH. 1889NV 1PH. 
Макс. диаметр колеса 1100 мм (43") 1100 мм (43") 
Макс. ширина колеса 355 мм (14") 355 мм (14") 
Диаметр диска колеса (захват изнутри) 13"…26" 13"…26" 
Диаметр диска колеса* (захват снаружи) 11"…24" 11"…24" 
Усилие отрыва борта 2800 кг 2800 кг 
Электропитание   3Ф.х380В/50 Гц   1Ф.х230В/50 Гц 
Рабочее давление воздуха: 8-10 бар 8-10 бар 
Мощность двигателя привода  0.75 кВт 1.1 кВт 
Скорость вращения поворотного стола  6.5 и 13 об/мин 6.5 об/мин 
Уровень шума < 70дБ(A) < 70дБ(A) 
Температура окружающей среды 0°C…+45°C 0°C…+45°C 
Относительная влажность 30…95% 30…95% 
Максимальная высота над уровнем моря 1000 м 1000 м 
* При использовании опции арт. A24 максимальный диаметр дисков при фиксации снаружи увеличивается  
на 6", а минимальный диаметр – на 2".  
 
Основные размеры 

 
Рис. 14 
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Пена ДА НЕТ 
Порошок ДА* ДА 

СО2 ДА* ДА 
 
ДА*: Может использоваться в отсутствие более подходящих средств или для 
тушения небольшого возгорания. 
 

 Информация общего характера, содержащаяся в таблице, может быть 
использована только для справки. Ответственность за пригодность огнетушителя 
несет производитель данного средства пожаротушения. Ознакомьтесь с 
информацией на этикетке устройства.  

19. Условия гарантии 

 
1. На случай наличия производственных дефектов у оборудования предоставляется 
гарантия сроком на 1 год (если договором не предусмотрено иного) от даты установки или 
13 месяцев от даты отгрузки с завода-изготовителя, в зависимости от того, какой срок 
истечет раньше.  
2. Убедитесь в том, что к оборудованию подведено надлежащее электрическое питание и 
заземление (смотрите технические характеристики установки и примечания). 
Высокое напряжение может повредить  компоненты оборудования, что может привести к 
выходу установки из строя или возникновению опасности поражения электрическим 
током. 
При несоблюдении данного условия гарантия аннулируется. 
3. Вследствие опасности поражения электрическим током устранение неисправностей 
должно производиться только квалифицированным / уполномоченным персоналом. 
При разборке оборудования / несанкционированных действиях либо проведении 
технического обслуживания персоналом, не имеющим соответствующий допуск,  
гарантия аннулируется. 
5. В случае использования оборудования не по назначению гарантия аннулируется. 
6. Оборудование должно устанавливаться внутри помещения и должно быть защищено от 
попадания прямых солнечных лучей, атмосферных осадков и влаги. 
В случае если оборудование подвергается воздействию прямых солнечных лучей, 
атмосферных осадков и влаги, гарантия аннулируется. 
7. В случае если транспортировка, подъем, распаковывание, установка, сборка, запуск, 
испытания, ремонт и техническое обслуживание оборудования осуществляются 
неквалифицированным персоналом, производитель не несет ответственности за случаи 
нанесения вреда здоровью и материального ущерба. 
8. ЗАПРЕЩАЕТСЯ снимать или модифицировать компоненты оборудования, так как это 
может негативно отразиться на применении оборудования по назначению. При 
необходимости внесения каких-либо конструктивных изменений / проведения ремонта 
проконсультируйтесь с производителем. 

20. Сроки службы и хранения 
   
Назначенный срок службы – 3 года. 
Назначенный срок хранения – без ограничения (при указанных условиях хранения). 
Назначенный ресурс – не установлен. 
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21. Сертификат соответствия 
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